MARSZALEK
WOJEWODZTWA WARMINSKO-MAZURSKIEGO

Olsztyn, dnia 14.11.2024 r.
0S-P$.7222.49.2023
DECYZJA

Na podstawie art. 192 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska (Dz. U. z 2024 r., poz. 54 ze zm.) oraz art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca
1960 roku — Kodeks postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2024 r., poz. 572 t,.), po
rozpatrzeniu wniosku przediozonego przez GE Power sp. z 0.0. z siedziba w Warszawie,
Oddziat w Elblagu, ul. Stoczniowa 2, 82-300 Elblag (NIP; 578-000-21-63, REGON:
002790450) o zmiane decyzji Marszatka Wojewddztwa Warminisko — Mazurskiego z dnia
13.04.2010 r., znak: OS.PS.7650-7/09/10 (sprostowanej postanowieniem Marszatka
Wojewddztwa Warminsko-Mazurskiego z dnia 30.09.2015 r., znak:0S$.PS.7650-
7/09/2010), udzielajgcej pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do
odlewania metali zelaznych, o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton wytopu na dobe,
zlokalizowanej na terenie Zaktadu Produkcji Turbin w Elblggu, przy ul. Dolnej 5,
zmienionej decyzjami Marszatka Wojewodztwa Warminisko-Mazurskiego: z dnia
23.08.2013r., znak: 0S-PS.7222.18.2013 (sprostowang postanowieniem Marszatka
Wojewodztwa  Warminisko-Mazurskiego z dnia  16.09.2013r., znak: OS$-
PS.7222.18.2013), z dnia 17.10.2014 r., znak: OS-PS.7222.43.2014, z dnia 4.12.2014
r., znak: 0S-P$.7222.103.2014, z dnia 9.08.2018 r., znak: 0$-P$.7222.6.2018, oraz z
dnia 22.12.2020 r., znak: OS-PS$.7222.39.2019

orzekam:

zmieni¢, na wniosek Strony, decyzje Marszatka Wojewodztwa Warminsko-
Mazurskiego z dnia 13.04.2010r., znak: OS.PS$.7650-7/09/10 (sprostowana
postanowieniem Marszatka Wojewoddztwa Warminsko-Mazurskiego z dnia
30.09.2015 r., znak: 0S.P$.7650-7/09/2010), udzielajaca GE Power sp. z 0.0. z
siedziba w Warszame Oddziat w Elblagu, ul. Stoczniowa 2, 82-300 Elblag (NIP:
578-000-21-63, Regon: 002790450) pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalacji do odlewania metali zelaznych, o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton
wytopu na dobeg, zlokalizowanej na terenie Zakladu Produkcji Turbin w Elblagu,
przy ul. Dolnej 5, zmieniong decyzjami Marszatka Wojewodztwa Warminsko-
Mazurskiego: z dnia 23.08.2013r., znak: OS-PS$.7222.18.2013 (sprostowang
postanowieniem Marszatka WOJewodztwa Warminsko-Mazurskiego z dnia
16.09.2013 r., znak: 0S-P$.7222.18.2013), z dnia 17.10.2014 r., znak: OS-
PS.7222.43. 2014 z dnia 4.12.2014 r., znak: 0S$-P$.7222.103. 2014 oraz z dnia
9.08.2018 r., 0$-P$.7222.6.2018, oraz z dnia 22.12.2020 r., znak: OS-
P$.7222.39. 2019 W nastepujacy sposob:
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1. Rozdziat | ,RODZAJ PROWADZONEJ DZIALALNOSCI | PARAMETRY
INSTALACJI” otrzymuje nowe brzmienie:

Przedmiotowa instalacja zlokalizowana jest na terenie Zaktadu Produkcji Turbin
firmy GE Power sp. z 0.0. w Warszawie, Oddziat w Elblagu przy ul. Dolnej 5,
w budynku C41 na dziatkach o nr 41/6 oraz o nr 90/9.

W instalacji prowadzone jest wytwarzanie odlewow ze stopéw zelaza (staliwo) dia
przemystu. Zdolnoé¢ produkcyjna Zaktadu jest przede wszystkim uwarunkowana
zdolnoscig produkcyjng formierni i wynosi ok. 8500 odlewow ze staliwa.

Proces fizycznego wytwarzania odlewéw rozpoczyna sie zaprojektowaniem procesu
odlewniczego, wykonaniem zespotu modelowego oraz doborem materiatow
wejéciowych. Modele odlewnicze s3g jednym z podstawowych elementow
umozliwiajgcych wykonanie odlewu. Proces wykonywania modeli odlewniczych
odbywa sie na wydzielonej powierzchni produkcyjnej w budynku C41. Obszar ten
nazwany jest modelarnia. Modele odlewnicze wytwarzane w modelarni sg
wykonywane z drewna i wykorzystywane do przygotowania form odlewniczych.
Nastepnie w elektrycznych piecach tukowych lub indukcyjnych odbywa sig roztapianie
wsadu metalowego, ktéry poddawany jest odpowiednim zabiegom metalurgicznym dla
uzyskania wymaganego skiadu chemicznego stopu i stopnia jego czystosci. Stal po
zakonczeniu operacji jej wytapiania wylewana jest do kadzi odlewniczej, a nastepnie
transportowana na stanowisko pieca kadziowego w celu przeprowadzenia jej rafinacji.
Po zakonczeniu zabiegéw metalurgicznych i osiagnieciu Zzadanego skiadu
chemicznego, stopnia czystosci i temperatury, ciekly metal (stal) wylewany jest do
przygotowanych form. Formy odlewnicze formowane sa recznie z masy sporzgdzonej
z piasku wigzanego spoiwem organicznym. Po wypetnieniu wneki formy odlewniczej
ciekly metal zmienia swoj stan skupienia, a krzepnac nadaje odlewowi ksztatt. Odlewy
stygna w formach, a nastepnie po osiggnieciu okreslonej temperatury (ok. 100-200°C)
zostajg z nich wybite. Piasek, z ktorego sktadajg sie formy, jest po rozkruszeniu
poddawany procesowi mechanicznej regeneracji. Z odlewow, po wybiciu z form,
usuwa sie wszystkie elementy technologiczne, ktére jako ztom obiegowy zostang
wykorzystane jako petnowartosciowy materiat wsadowy do ponownego przetopu. Po
oczyszczeniu z masy formierskiej odlewy poddawane sg zabiegom obrobki recznej
oraz procesowi obrébki cieplnej. W razie koniecznosci przeprowadza sie na odlewach
tzw. spawanie wykonawcze i/lub konstrukcyjne. Po wstepnym sprawdzeniu jakosci
odlewy sg przekazywane do obrobki skrawaniem, by nada¢ im wymiary okreslone
zamoéwieniem klienta.

W skiad instalacji objetej pozwoleniem wchodza, m.in.:

o dwa elektryczne piece tukowe do wytapiania stali, kazdy o pojemnosci 30 Mg,
e piec kadziowy do rafinacji ciektej stali o pojemnosci max. 60 Mg.
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1.

Zuzycie surowcow i materiatéw

Tabela nr 1 Zuzycie surowcéw, materiatbw pomocniczych i potproduktow (za
wyjatkiem paliw) nie zawierajgcych substancji niebezpiecznych.

Surowiec / materiat

Lp. pomocniczy Zastosowanie Zuzycie
1. Ruda zelaza Wsad do staliwa ok. 140,00 Mg/rok
2, Zuzel kadziowy ALS Skiadnik zuzla na LF ok. 60,00 Mg/rok
3 Brykiety naweglajgce Wsad do staliwa ok. 40,00 Mg/rok
4, Boksyt B1 Do zuzla do staliwa ok. 10,00 Mg/rok
5. Weglik krzemu Podsypka do zuzla ok. 10,00 Mg/rok
6. FeSi kesy Dodatek stopowy ok. 100,00 Mg/rok
7. FeCr800 Dodatek stopowy ok. 40,00 Mg/rok
8. FeCr010 Dodatek stopowy ok. 610,00 Mg/rok
9. FeCaSi 30-2 Dodatek stopowy ok. 25,00 Mg/rok
10. Naweglacz Dodatek stopowy ok. 40,00 Mg/rok
1711 FeMn Dodatek stopowy ok. 55 Mg/rok
12, Drut rdzeniowy FeSiCa 30 Dodatek stopowy ok. 3,00 Mg/rok
13. FeTi70A Dodatek stopowy ok. 2,00 Mg/rok
14, FeMo70 Dodatek stopowy ok. 100,00 Mg/rok
15. FeW min 70% Dodatek stopowy ok. 5,00 Mg/rok
16. FeVv80 Dodatek stopowy ok. 25,00 Mg/rok
17. ZelazoBor g‘;ﬁf\f:k stopowy do ok. 0,5 Mg/rok
18, Ni 99,8 Evsgg}tiztztgggnghd" stali | ok. 35,00 Mg/rok
19, Mn 99,7% ﬁgsiizssggnghd" stall | k. 20,00 Mg/rok
20. Al. do odtleniania R;:s;i';tsgsgﬁnghdo stal ok. 70,00 Mg/rok
21 Stop Al. (gaski) Do odtleniania staliwa ok. 50,00 Mg/rok
22. Wolfram 100 % Doatol stopowy do ok. 10,00 Mg/rok
23. Fluoryt kopalina 85 Do zuzla na staliwie ok. 150,00 Mg/rok
24, Kobalt 99% Etgﬁfvfk stopowy do ok. 5,00 Mg/rok
25, Masa DOZ Do naprawy piecow ok. 400,00 Mg/rok
26. Pokrycie PID Pokrycia ochronne do form ok. 70,00 Mg/rok
27. Holcote Pokrycia ochronne do form ok. 20,00 Mg/rok
28. Naweglacz Elgraph premium G Do naweglania staliwa 0k.65,00 Mg/rok
29. Grafit odlewniczy Do naweglania staliwa ok. 25,00 Mg/rok
30. Elektrody grafitowo-weglowe Do wytapiania staliwa ok. 80,00 Mg/rok
31, Ferrux 707 G Zagypka izolacyina do ok. 10,00 Mg/rok

nadlewow
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32.

Piaski kwarcowe

Skiadnik masy formierskie

ok. 9 000,00 Mg/rok

33. Piasek chromitowy Skiadnik masy formierskiej ok. 1000,00 Mg/rok
34. Zasypki, zaprawy, betony, masy E: d\;/iymurowek plEcaw) ok. 25,00 Mg/rok
35. Cement Spajanie wymuréwki ok. 30,00 Mg/rok
piecow i kadzi
36. Beton BOK160 Spoiwo do napraw kadzii | . k00 Mg/rok
piecow
37. Drut spawalniczy Do naprawy odlewow ok. 25,00 Mg/rok
38. Srut staliwny Do oczyszczania odlewow ok. 30,00 Mg/rok
. . Do oczyszczania maszyn i
39. Szmaty i czysciwo o — ok. 0,3 Mg/rok
40. Elektrody ESM Elektrody do zlobkowania ok. 220 000 szt./rok
49| Feelaltidearamicens da ukiadow Uklady wlewowe ok. 300 000 szt./rok
wlewowych
42. Tarcica, sklejka, ptyta modelarska Przygotowanie modeli ok. 150,00 m*/rok
: ; : Do izolacji cieplnej 3
43. Tkanina termoizolacyjna odlewéw przy spawaniu ok. 4 500,00 m*/rok
44, Sciernice, dyski $cierne Do wykanczania odlewow ok. 60 000 szt./rok

Tabela nr 2 Zuzycie surowcow, materiatbw pomocniczych i pétproduktow (za
wyjatkiem paliw) zawierajgcych substancje niebezpieczne.

Surowiec / materiat

: : Zastosowanie Zuzycie Mg/rok
o pomochiczy bt y giro
: : Sporzgdzanie mas
1= Spoiwo alkidowe SL 2002 formierskich alkidowych ok. 300,00
. Sporzgdzanie mas
2. Utwardzacz/Katalizator KL formierskich alkidowych ok. 70,00
3. Rozcienczalniki NITRO Rozcienczalnik do farb ok. 0,5
4, Rozcienczalnik Amercoate 9HF Thinner | Rozcienczalnik do farb ok. 0,20
. : Szpachlowanie modeli
B, Kit szpachlowy UNI SOFT Optional drewnianych ok. 3,00
6. Rozcienczalnik LOESER CB Czyszczenie urzadzen ok. 0,30
7 Farby, emalie Zabezpieczenie modeli ok. 1,5
8. Klej Vicol Sklejanie drewna ok. 0,8
9. Bycotest D30 Badania nieniszczace ok. 0,01
10. Bycotest C10 Badania nieniszczgce ok. 0,02
11l Olej antykorozyjny WD Obrobka reczna ok.1,5
; : Zabezpieczenie
12. Srodek zabezpieczajgcy MP3 powierzchni odlewéw ok. 0,05
13, | TeON p°dk*ad°“;’\§ﬁ($mer°°at' Etocat | \nykariczanie odlewow ok. 1,2
14, Pasta ARA Pastowanie modeli ok. 0,10
15. Emalia chlorokauczukowa Naprawy gospodarcze 0k.0,40
16. Klej Kropelka Badania nieniszczace ok.0,01
1. Wapno niegaszone Do procesu wytapiania ok. 600,00
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1.2. Zuzycie energii elektrycznej w instalacji

Zuzycie energii elektrycznej w instalacji szacuje sie na poziomie ok. 25 000 MWh/rok.

2. W rozdziale Il, w pkt 1, ppkt 1.2. otrzymuje brzmienie:

1.2. Sposoby gospodarowania wytworzonymi odpadami

Tabela nr 5 Sposoby gospodarowania wytwarzanymi odpadami

Lp. Rodzaj odpadu ocﬁroac:iu Sposo6b gospodarowania odpadami
Odpady niebezpieczne
Odpady farb i lakierow zawierajgcych
1. | rozpuszczalniki organiczne lub inne 08 01 11" | Przekazywane specjalistycznej firmie.
substancje niebezpieczne
Odpadowe kleje i szczeliwa zawierajgce
2. |rozpuszczalniki organiczne lub inne 08 04 09* | Przekazywane specjalistycznej firmie.
substancje niebezpieczne
Dziatalnos¢ serwisowa w zakresie
gospodarki olejowo-smarowniczej czyli
wymiane $rodkdéw smarnych prowadzi
zewnetrzna firma. Odpady wybierane sg
przez te firme do beczek lub
. - bezposrednio do kanistréw i wiasnym
3. 22?;?12;;;1!?;!:;ecléogfi\fg(:roywigxrobkl 1201 09" |transportem wewnetrznym tej firmy
13 przewozone na plac tymczasowego
magazynowania, skad przekazywane sg
specjalistycznej firmie.
Przekazywane specjalistycznej firmie
(dotyczy zuzytej kapieli z wanny
hartowniczej).
Dziatalnos¢ serwisowg w zakresie
gospodarki olejowo-smarowniczej czyli
wymiang srodkdw smarnych prowadzi
Mineralne oleje silnikowe, przekiadniowe i zewnetrzfna flrr;a.bOdpaf?r \t.')vyb|erane =
4. | smarowe niezawierajgce zwigzkow 13 02 05 Erzez t’e T EPLIH DBt b
chlorowcoorganicznych ezposrednio do kanistrow i wiasnym
transportem wewnetrznym tej firmy
przewozone na plac tymczasowego
magazynowania, skad przekazywane sg
specjalistycznej firmie.
5. gn;‘?:’;da;:rﬁaogﬁa ?g\z“\:vzszgasggr;gsw b2 1305 08" | Przekazywane specjalistycznej firmie.
Inne niewymienione odpady 1308 99" | Przekazywane specjalistyczne;j firmie.
i :222J§;5§;i?;§$|k] | iRsEamny 14 06 03" | Przekazywany specjalistycznej firmie.
Opakowania zawierajgce pozostalosci
substancji niebezpiecznych lub nimi
8. | zanieczyszczone (np. $rodkami ochrony 1501 10" | Przekazywane specjalistycznej firmie.
roslin I i Il klasy toksycznoéci — bardzo
toksyczne i toksyczne)
9. Opakowania z metali zawierajace 1501 11* | Przekazywane specjalistycznej firmie.

niebezpieczne porowate elementy
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wzmocnienia konstrukcyjnego (np.
azbest), wigcznie z pustymi pojemnikami
ci$nieniowymi

Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w innych grupach),
tkaniny do wycierania (np. szmaty,

10. $cierki) i ubrania ochronne 1502 02" | Przekazywane specjalistycznej firmie.
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
Odpady inne niz niebezpieczne
Trociny i widry powstajgce w trakcie
Trociny, widry, $cinki, drewno, ptyta obrobki d"ew'.‘a !:)ryktetowane S
1. | wiérowa i fornir inne niz wymienione w 03 | 03 01 05 sucho w brykieciarce.
' Odpad w postaci écinek i kawatkow
0104 .
drewna przekazywany bedzie
specjalistycznej firmie.
Trociny, wiory, $cinki, drewno, ptyta ex 03 01
2. | wiodrowa i fornir inne niz wymienione w 03 05 Przekazywane specjalistycznej firmie.
01 04 — SKLEJKA
Odpady tworzyw sztucznych 07 02 13 | Przekazywane specjalistycznej firmie.
Odpady z przemystu gumowego i o e
4. produkcji gumy 07 02 80 |Przekazywane specjalistycznej firmie.
; 5 Przekazywane wytworcy materiatu lub
5. Inne niewymienione odpady 1002 99 firmie specjalistycznej.
6. |Zuzle odlewnicze 10 09 03 | Przekazywane specjalistycznej firmie.
Odpad poddawany regeneracji w celu
odzysku piasku chromitowego i
kwarcowego do ponownego uzycia.
- ; ; Czes¢ nie poddana regeneracji i
7 Sc(ijlzs\gil;f?r:rlvrﬁg I\?v\;\’:nlicézrﬁoﬁ?.\raof 505 | 100008 | POZoStalosci po regeneraci sukcesywnie
' 07 przekazywane do wykorzystania jako
materiat do utwardzania drog, niwelacji
terenu lub wypetniania wyrobiska
(odzysk poza instalacjami).b
Przekazywany specjalistycznej firmie.
Pyly z gazow odlotowych inne niz . gt
8. wymienione w 10 09 09 10 09 10 | Przekazywane specjalistycznej firmie.
9. I1n1ne czgstid state niz wymienione'w 10 09 10 09 12 | Przekazywane specjalistycznej firmie.
10. | Inne niewymienione odpady 10 09 99 | Przekazywane specjalistycznej firmie
Odpady z toczenia i pitowania zelaza oraz 2 Qg
11 jego stopow 12 01 01 | Przekazywane specjalistycznej firmie.
12. | Czastki i pyly metali niezelaznych 12 01 04 | Przekazywany specjalistycznej firmie.
13. | Odpady spawalnicze 12 01 13 | Przekazywane specjalistycznej firmie.
Zuzyte materialy szlifierskie inne niz - I
14. wymienione w 12 01 20 12 01 21 | Przekazywane specjalistycznej firmie.
15. | Inne niewymienione odpady 12 01 99 | Przekazywane specjalistycznej firmie.
16. | Opakowania z papieru i tektury 15 01 01 | Przekazywane specjalistycznej firmie.
17. | Opakowania z tworzyw sztucznych 15 01 02 | Przekazywane specjalistycznej firmie.
18. | Opakowania z drewna 15 01 03 | Przekazywane specjalistycznej firmie.
Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do
19. |wycierania (np. szmaty, Scierki) i ubrania 1502 03 | Przekazywane specjalistycznej firmie.
ochronne inne niz wymienione w 15 02 02
20. | Zuzyte opony 16 01 03 | Przekazywane specjalistycznej firmie.
Organiczne odpady inne niz wymienione ;i )
21. w 16 03 05, 16 03 80 16 03 06 | Przekazywane specjalistycznym firmom.
22. gg;tene alkaliczne (z wytaczeniem 16 06 16 06 04 | Przekazywane specjalistycznej firmie.
23. | Oktadziny piecowe i materialy ogniotrwate | 16 11 04 | Przekazywane spegjalistycznej firmie.
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Z procesow metalurgicznych inne niz
wymienione w 16 11 03
24. | Drewno 17 02 01 | Przekazywane specjalistycznej firmie.
25. | Tworzywa sztuczne 17 02 03 | Przekazywane specjalistycznej firmie.
26. | Miedz, brgz, mosigdz 17 04 01 | Przekazywane specjalistycznej firmie.
Ztom obiegowy w catos$ci wykorzystany,
: : jako materiat wsadowy w piecach do
2 |&gleze ol 170405 topienia metali. Pozostaly ztom
przekazywany specjalistycznej firmie.
Materiaty izolacyjne inne niz wymienione - o
28. w17 06 0117 06 03 17 06 04 | Przekazywane specjalistycznej firmie.

Tabela nr 6 Miejsca i sposoby magazynowania wytwarzanych odpadow

Lp.

Rodzaj odpadu

Kod
odpadu

Miejsce i spos6b magazynowania
odpadow

Odpady

niebezpieczne

Qdpady farb i lakieréw zawierajgcych
rozpuszczalniki organiczne lub inne
substancje niebezpieczne

0801 11"

Gromadzone w oznakowanym pojemniku
ustawionym pod wiata, zadaszona,
wybetonowang i ogrodzong z 3 stron;
przeznaczong do gromadzenia
pojemnikow z odpadami przed
zatadunkiem na samochéd; wiata
oznaczona symbolem D3.

Odpadowe kleje i szczeliwa zawierajace
rozpuszczalniki organiczne lub inne
substancje niebezpieczne

08 04 09"

Magazynowany w oryginalnych
opakowaniach w miejscu magazynowania
D2.. Podioze w pomieszczeniu
magazynowym wykonane z betonu i
zabezpieczone wanng wychwytowa.
Podioga w postaci kratownicy, na ktérej
mogg by¢ bezposrednio ustawiane
wigksze pojemniki. Dodatkowo w
oddzielnym pomieszczeniu sa regaty z
wannami wychwytowymi.

Odpadowe emulsje i roztwory z obrobki
metali niezawierajgce chlorowcow

12 0109

Gromadzone w pojemnikach, ustawionych
na wannach wychwytowych, na
wyznaczonym stanowisku w hali C40,

a nastepnie na utwardzonym,
zabezpieczonym geomembrang,
ogrodzonym placu magazynowym
bedgcym w uzytkowaniu firmy $wiadczacej
ustuge wymiany srodkéw smarnych.

W przypadku zuzytej kapieli jest ona
wypompowywana bezposrednio z wanny
przez uprawnionego odbiorce odpadow.

Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe i
smarowe niezawierajgce zwigzkow
chlorowcoorganicznych

13 02 05

Gromadzone w pojemnikach, ustawionych
na wannach wychwytowych, na
wyznaczonym stanowisku w hali C40,

a nastepnie na utwardzonym,
zabezpieczonym geomembrana,
ogrodzonym placu magazynowym
bedgcym w uzytkowaniu firmy $wiadczacej
ustuge wymiany srodkéw smarnych.

Mieszanina odpaddw z piaskownikéw i z
odwadniania olejow w separatorach

13 05 08"

Komory i osadniki separatoréw, skad
$cieki pompowane bezposrednio przez
firme specjalistyczna.

Inne niewymienione odpady

1308 99

Gromadzone w beczkach lub szczelnych
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pojemnikach (mauzerach) na
utwardzonym, zabezpieczonym
geomembrang, ogrodzonym placu
magazynowym bedgcym w uzytkowaniu
firmy $wiadczacej ustuge wymiany
$rodkoéw smarnych.

inne rozpuszczainiki i mieszaniny

Gromadzony w beczce o poj. 200 |,
ustawionej na wannie wychwytowej, pod

azbest), wigcznie z pustymi pojemnikami
cisSnieniowymi

7. o 14 06 03" | wiatg , zadaszong, wybetonawang i
rozpusze2Alikaw ogrodzong z 3 stron. sIl\afliejsce oznaczone
symbolem D3.
. . : : Gromadzone w dwéch miejscach
e ey T3 oznaczonych syl D315 w
tkaniny do wycierania (np. szmaty ’ ) oznakowanych pojemnikach ustawionych
8. |, . : ' 1502 02" | na wybetonowanym podtozu; miejsca
Scierki) i ubrania ochronne :
zanieczyszczone substancjami ple Sec el g0l et da gro_madzema
niebezpiecznymi (np. PCB) pOJemmkpw z odpadami przed
) zatadunkiem na samochéd.
Gromadzone w oznakowanym pojemniku
Opakowania zawierajgce pozostatosci ustawionym pod wiata, zadaszong,
substancji niebezpiecznych lub nimi wybetonowang i ogrodzong z 3 stron;
9. |zanieczyszczone (np. srodkami ochrony 1501 10* | przeznaczong do gromadzenia
roslin | i Il klasy toksycznosci — bardzo pojemnikdéw z odpadami przed
toksyczne i toksyczne) zatadunkiem na samochdd; wiata
oznaczona symbolem D3.
Gromadzone w oznakowanym pojemniku
Opakowania z metali zawierajgce ustawionym pod wiatg, zadaszona,
niebezpieczne porowate elementy wybetonowana i ogrodzong z 3 stron;
10. | wzmocnienia konstrukcyjnego (np. 1501 11* | przeznaczong do gromadzenia

pojemnikow z odpadami przed
zatadunkiem na samochod; wiata
oznaczona symbolem D3

Odpady inne niz niebezpieczne

Trociny, wiory, cinki, drewno, ptyta
1. | wiérowa i fornir inne niz wymienione w 03
0104

03 0105

Kawatki lub $cinki drewna gromadzone w
skrzyniach ustawionych w modelarni.
Trociny gromadzone w workach big-bag
na wybetonowanej posadzce, w
pomieszczeniu z urzgdzeniami instalacji
wyciggowej z maszyn modelarni w hali
C41.Worki ustawiane obok siebie, nie w
stosach, na wyznaczonej powierzchni.

Trociny, wiory, scinki, drewno, ptyta
2. |wiérowa i fornir inne niz wymienione w 03
01 04 - SKLEJKA

ex 03 01
05

Gromadzone w skrzyniach w
pomieszczeniu modelarni. Do transportu
umieszczane pod wiatg, zadaszong,
wybetonowang i ogrodzong z 3 stron,
przeznaczong do gromadzenia odpadow
przed zatadunkiem na samochod, po
wschodniej stronie C41 — wiata oznaczona
symbolem D2

3. | Odpady tworzyw sztucznych

070213

Pomieszczenie magazynowe usytuowane
poza terenem firmy, dzierzawione od firmy
zewnetrznej i obstugiwane przez firme
$wiadczgca zakladowi ustugi
magazynowo-transportowe.

Qdpady z przemystu gumowego i
produkcji gumy

07 02 80

Gromadzone luzem, w skrzyniach lub na
paletach w zaleznosci od gabarytow
odpadu w magazynkach wydziatowych lub
na polach odkfadczych lub pod wiatg
magazynowa (zadaszong, wybetonowang i
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ogrodzong z 3 stron; przeznaczong do
gromadzenia pojemnikow z odpadami
przed zatadunkiem na samochaéd) —
wschodnia strona bud. C41- oznaczona
symbolem D2

Inne niewymienione odpady

1002 99

Gromadzone na stojakach lub w big-
bagach , na wybetonowanym podtozu,
przy stanowisku piecéw elektrycznych w
hali C41.

Zuzle odlewnicze

1009 03

Gromadzone luzem w wydzielonym ,
opisanym boksie, w zadaszonej
estakadzie CPL9.

Rdzenie i formy odlewnicze po procesie
odlewania inne niz wymienione w 10 09
07

10 09 08

Gromadzone w wydzielonych,
wybetonowanych i oznaczonych boksach
w hali C41 i C43 oraz gromadzone luzem
w zamykanym, zadaszonym boksie po
potnocnej stronie hali C41.

Pyty z gazow odlotowych inne niz
wymienione w 10 09 09

1009 10

Gromadzone luzem w wydzielonym,
wybetonowanym, zamknietym boksie po
potnocnej stronie hali C41, wyposazonym
w zraszacze wodne. Przed zatadunkiem
pyly sg zwilzane.

Inne czastki state niz wymienione w 10 09
11

100912

Gromadzone luzem w wydzielonym,
wybetonowanym , opisanym boksie w
zadaszonej estakadzie CPL9.

10.

Inne niewymienione odpady

10 09 99

Gromadzone w skrzyni w obszarze
zadaszonej estakady CPL9. Odpad
wytwarzany sporadycznie tylko w
momencie czyszczenia wanny
hartowniczej. Aktualnie nie jest
gromadzony.

11.

Odpady z toczenia i pitowania zelaza oraz
jego stopow

120101

Gromadzony w wymiennym kontenerze w
wyznaczonym, opisanym miejscu w hali
C40.

12

Czastki i pyty metali niezelaznych

1201 04

Gromadzone w skrzyniach w obszarze
zadaszonej estakady CPL9. Aktualnie nie
jest gromadzony.

13.

Odpady spawalnicze

120113

Gromadzone w wyznaczonych i opisanych
pojemnikach w spawalni lub pod wiatg
magazynowg (zadaszong, wybetonowang i
ogrodzong z 3 stron; przeznaczong do
gromadzenia pojemnikow z odpadami
przed zatadunkiem na samochod) —
wschodnia strona bud. C41- oznaczona
symbolem D2.

14.

Zuzyte materiaty szlifierskie inne niz
wymienione w 12 01 20

1201 21

Gromadzone w wyznaczonych i opisanych
kontenerach w hali C41.

15.

Inne niewymienione odpady

1201 99

Gromadzone w wyznaczonych i opisanych
pojemnikach przy stanowiskach
szlifowania, w workach big-bag, oraz pod
wiatg magazynowg (zadaszona,
wybetonowang i ogrodzong z 3 stron;
przeznaczong do gromadzenia
pojemnikéw z odpadami przed
zatadunkiem na samochdéd) — wschodnia
strona bud. C41- oznaczona symbolem D2

16.

Opakowania z papieru i tektury

1501 01

Gromadzone w oznakowanych
pojemnikach rozstawionych na terenie
zakfadu- miejsca oznaczone symbolami
D1, D4, D7i D8.
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Opakowania z tworzyw sztucznych

150102

Gromadzone w oznakowanych
pojemnikach rozstawionych na terenie
zaktadu lub w wiacie magazynowej
(zadaszonej, wybetonowanej i ogrodzone;
z 3 stron; przeznaczonej do gromadzenia
pojemnikdw z odpadami przed
zatadunkiem na samochéd) — wschodnia
strona bud. C41 — miejsca oznaczone
symbolami D3, D4, D5, D7 i D8 .

18.

Opakowania z drewna

150103

Gromadzone luzem na utwardzonej
powierzchni przy budynku C44- miejsce
oznaczone symbolem D6

19.

Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do
wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania
ochronne inne niz wymienione w 15 02 02

1502 03

Gromadzone w oznaczonych pojemnikach
lub workach w podrecznych magazynkach
wydziatowych lub w wiacie magazynowej
(zadaszonej, wybetonowanej i ogrodzonej
z 3 stron; przeznaczonej do gromadzenia
pojemnikéw z odpadami przed
zatadunkiem na samochdd) — wschodnia
strona bud. C41. Miejsce oznaczone jako
D2.

20.

Zuzyte opony

16 01 03

Gromadzone w magazynkach
wydziatowych lub bezposrednio na
stojakach w wyznaczonym migjscu na
wydziale formierni w hali C41.

21.

Organiczne odpady inne niz wymienione
w 16 03 05, 16 03 80

16 03 06

Zbierane w skrzyniach przy stanowisku
elektroztobkowania oraz na stojakach przy
stanowisku piecow w hali C41.

22!

Baterie alkaliczne (z wytgczeniem 16 06
03)

16 06 04

Gromadzone w pojemnikach z tworzywa
ustawionych w wydawalniach narzedzi
i korytarzach budynkéw biurowych.

23.

Okdadziny piecowe | materialy ogniotrwate
z procesow metalurgicznych inne niz
wymienione w 16 11 03

16 11 04

Gromadzone luzem w wybetonowanym
boksie w obszarze zadaszonej estakady
CPL9.

24,

Drewno

17 02 01

Gromadzony w magazynie modeli na
utwardzonym podtozu lub regatach w
zaleznosci od gabarytéw. Pomieszczenia
magazynowe usytuowane poza terenem
firmy, sg dzierzawione od firmy
zewnetrznej i obstugiwane przez firme
$wiadczgca zakladowi ustugi
magazynowo-transportowe.
Pomieszczenie przeznaczone jest do
magazynowania bedacych w procesie
produkcyjnym modeli, a odpadem stajg sie
dopiero po wycofaniu z uzycia. Aktualnie
zakfad nie ma takich odpadow.

25.

Tworzywa sztuczne

170203

Gromadzone w pojemnikach lub luzem w
zaleznosci od gabarytow w magazynach
podrecznych wydziatowych lub magazynie
firmy $wiadczacej nam ustugi serwisowe i
remontowe.

26.

Miedz, braz, mosigdz

17 04 01

Gromadzone w skrzyni w obszarze
zadaszonej estakady CPL9. Aktualnie nie
jest gromadzony taki odpad.

27,

Zelazo i stal

17 04 05

Gromadzone luzem w wybetonowanych,
opisanych boksach w obszarze
zadaszonej estakady CPL9.

28.

Materialy izolacyjne inne niz wymienione
w17 06 01i17 06 03

17 06 04

Gromadzone w workach w ogrodzonej i
zadaszonej czesci przy magazynie modeli.
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Pomieszczenie magazynowe usytuowane
poza terenem firmy, dzierzawione od firmy
zewnegtrznej i obstugiwane przez firme
Swiadczgcg zaktadowi ustugi
magazynowo-transportowe.

Zobowigzuje sie¢ Wnioskodawce do:

* prowadzenia dziatan zmierzajgcych do ograniczania iloéci odpadéw,

* selektywnego magazynowania  wszystkich  wytwarzanych  odpadéw
w wydzielonych i oznakowanych miejscach,

* magazynowania wytworzonych odpadéw niebezpiecznych w szczelnych
pojemnikach wykonanych z materiatéw odpornych na dziatanie substancji
zawartych w tych odpadach,

* przekazywania  wytworzonych  odpadéw  uprawnionym  jednostkom
posiadajgcym wymagane przepisami ustawy o odpadach zezwolenia na
transport, odzysk i/lub unieszkodliwianie odpadow,

* magazynowania olejéow odpadowych zgodnie z przepisami Rozporzadzenia
Ministra Gospodarki z dnia 5 pazdziernika 2015 r. w sprawie szczegétowego
sposobu postepowania z olejami odpadowymi (Dz. U. z 2015 r., poz. 1694),

= postepowania ze zuzytymi bateriami i akumulatorami zgodnie z ustawg z dnia
24 kwietnia 2009 r. o bateriach i akumulatorach (Dz. U. z 2024 r., poz. 1004 t.j.),

= postepowania z odpadami zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Srodowiska
z dnia 11 maja 2015 r. w sprawie odzysku odpadéw poza instalacjami
i urzadzeniami (Dz. U. z 2015 r., poz. 796),

* przekazywania odpadoéw osobom fizycznym zgodnie z Rozporzadzeniem
Ministra Srodowiska z dnia 10 listopada 2015 r. w sprawie listy rodzajow
odpaddw, ktére osoby fizyczne Ilub jednostki organizacyjne niebedace
przedsigbiorcami mogg poddawac¢ odzyskowi na potrzeby wiasne, oraz
dopuszczalnych metod ich odzysku (Dz. U. z 2016 r., poz. 93),

* prowadzenia jako$ciowej i ilosciowej ewidencji wytwarzanych i poddawanych
odzyskowi odpadéw zgodnie z przyjetg klasyfikacja i wzorami dokumentow,

* sporzgdzania i przekazywania zbiorczego zestawienia danych o rodzajach
i ilosciach odpaddéw, o sposobach gospodarowania nimi oraz o instalacjach
| urzadzeniach stuzgcych do odzysku odpadoéw.

3. W rozdziale Il, w pkt 1, ppkt 1.3.1. otrzymuje brzmienie:
1.3.1. Rodzaj i masa odpadow przewidywanych do przetworzenia

Tabela nr 7 Rodzaj i masa odpadéw przewidywanych do przetworzenia w okresie roku
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Masa

formierskich.

Tkl e Kod | Charakterystyk Sposéb odpacow
WO oapa orey 2 ATAREONY Slysa gospodarowania | poddawana
jest odpadu odpadu odpadu b ¢ :
wykorzystywany odpadem przetwarzaniu
Mg/rok
Odpady zakupione poddawane odzyskowi
Odpady z
toczenia i Ztom w postaci
pitowania 1201 01| sprasowanych 4 300,00
zelaza i jego kostek
stopdw
Opakowania z SpRES O ATe
metali 1501 04 blacha Zakupione 300,00
R4 opakowaniowa materiaty
Recykiing lub odpadowy w | baz prasrabiania
odzysk metalii | Aluminium |17 04 02 poRging przerabian 200,00
el o4 . postaci ggsek lub | wykorzystywane
zwigzkéw metali lat koo weod 6
Topienie stopow granu’atu jax
yolars Materiat pieca przy
odpadowy w produkciji ciekiej
postaci pretéw stali.
Zelazoistal |17 04 05 | staliwnych, szyn 11 500,00
kolejowych,
czesci maszyn
itd.
Metale Ztom w postaci
zelazne 181202 blach azurowych 5 000,0
Odpady wiasne poddawane odzyskowi
. Materiaty w
R4 P dM:éi”a* o postaci czystej,

Recykling lub o ostapci & dv(\:,isétych bez przerabiania
Zﬁ;ﬁig&“ﬁﬂ‘:‘t‘;ﬁ Zelazo i stal |17 04 05 uk{ado:lf zasilania Wg‘gﬁ:;{jwjge 10 000,00
Topienie stopow wsraizvﬁgfé pieca przy

zelaza odlewy produkgji ciektej
' stali.
Po uzyskaniu
regeneratu
R12 Rdzenie i Materiat (odzyskowy
Wymiana formy odpadowy w piasek kwarcowy
odpadoéw w celu | odlewnicze po postaci zuzytej | lub chromitowy) z

poddania ich procesie masy formierskiej | odpadowej masy

ktoremukelwiek z | odlewania T Pste wybierany z formierskiej jest 60 boo,on
procesow inne niz kesonu lub formy on ponownie
wymienionych w | wymienione po ostygnieciu uzywany do
pozycji R1-R11 w 10 09 07 odlewu. sporzadzania
nowych mas

4. W rozdziale Il, w pkt 1, ppkt 1.3.2. otrzymuje brzmienie:

1.3.2. Miejsca i metody odzysku odpadéw oraz warunki magazynowania

Tabela nr 8 Miejsca i metody odzysku odpadow oraz warunki magazynowania
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Proces, w ktérym odpad jest ; Kod Miejsce i sposob
wykorzystywany Rodza) odpady odpadu magazynowania
Odpady pozyskiwane z zewnatrz
Materiaty magazynowane
Odpady z toczenia i w wydzielonych, opisanych
pitowania zelazai |12 0101 boksach na wewnetrznym,
jego stopow zadaszonym ztomowisku
R4 pomiedzy budynkami C41 i C43.
Recykling lub odzysk metali i . .
zwigzkéw metali Opakowania z metali |15 01 04
Topienie stopow zelaza Aluminium 17 04 02| Magazynowane w pojemnikach
Zelazo i stal 17 04 05 wewnEleE hall e,
Metale zelazne 1912 02
Odpady wiasne
R4
Recykllng Iub'odzysk r_netah i Yalaza i stal 17 04 05 Magazynowane w pmemmkach
zwigzkow metali wewnatrz hali C41.
Topienie stopow zelaza
R12 Rdzenie i formy Zuzyta masa gromadzona jest w
Wymiana odpaddéw w celu odlewnicze po wydzielonych boksach w hali
poddania ich ktéremukolwiek z | procesie odlewania |10 09 08 C41.
procesow wymienionych w inne niz wymienione Uzyskany regenerat gromadzony
pozycji R1-R11 w 10 09 07 jest zbiornikach w hali C41.

5. W rozdziale Il, w pkt 1, ppkt 1.3.3. otrzymuje brzmienie:

1.3.3. Opis metod przetwarzania odpadow.

a) Przetwarzanie odpadow w piecach — proces R4:

Proces fizycznego wytwarzania odlewow rozpoczyna sie zaprojektowaniem
procesu odlewniczego, wykonaniem zespotu modelowego oraz doborem
materiatdw wejsciowych. Nastepnie w elektrycznych piecach tukowych lub
indukcyjnych odbywa sie roztapianie wsadu metalowego, ktoéry poddawany
jest odpowiednim zabiegom metalurgicznym dla uzyskania wymaganego
sktadu chemicznego stopu i stopnia jego czystosci. Stal po zakornczeniu
operacji jej wytapiania wylewana jest do kadzi odlewniczej, a nastepnie
transportowana na stanowisko pieca kadziowego w celu przeprowadzenia jej
rafinacji. Po zakonczeniu zabiegéw metalurgicznych i osiggnieciu zgdanego
sktadu chemicznego, stopnia czystosci i temperatury, cieklty metal (stal)
wylewany jest do przygotowanych form. Formy odlewnicze formowane s3
recznie z masy sporzadzonej z piasku wigzanego spoiwem organicznym. Po
wypetnieniu wneki formy odlewniczej cieklty metal zmienia swoj stan skupienia,
a krzepnac nadaje odlewowi ksztatt. Odlewy stygng w formach, a nastepnie
po osiggnieciu okreslonej temperatury (ok. 100-200°C) zostajg z nich wybite.
Piasek, z ktorego sktadajg sie formy, jest po rozkruszeniu poddawany
procesowi mechanicznej regeneracji. Z odlewéw, po wybiciu z form, usuwa sie
wszystkie elementy technologiczne, ktére jako ziom obiegowy zostang
wykorzystane jako petnowarto$ciowy materiat wsadowy do ponownego
przetopu. Po oczyszczeniu z masy formierskiej odlewy poddawane sg
zabiegom obrébki recznej oraz procesowi obrébki cieplnej. W razie
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konieczno$ci przeprowadza sie na odlewach tzw. spawanie wykonawcze i/lub
konstrukcyjne. Po wstepnym sprawdzeniu jako$ci odlewy sa przekazane do
obrobki skrawaniem, by nada¢ im wymiary okre$lone zamoéwieniem klienta.

Odpady ztomu stalowego w procesie produkgji ciektiego metalu stanowia: ztom
wiasny (obciete nadlewy oraz uktady zasilajgce forme w ilosci ok. 50 %) oraz
odpadowy ztom kupowany w ilosci ok. 50 %. Tak przygotowany wsad topiony
jest metodg przejscia tuku elektrycznego pomiedzy elektrodg grafitowo-
weglowg a ztomem. Proces prowadzony jest w temperaturach od 1560 do
1700 °C. W trakcie topienia, zgodnie z technologig, dla uzyskania
odpowiedniego sktadu chemicznego dodaje sie réwniez zelazostopy (np. Fe-
Si, Fe-Mn, Fe-Cr), sktadniki stopowe (np. Ni, Mo) oraz materiaty zuzlotwércze
(np. wapno, fluoryt, boksyt). Tak przygotowany ciekty metal wykorzystywany
jest do zalewania form. Odpady powstajgce w tym procesie to: pyty — kod 10
09 10, zuzle — kod 10 09 03, skrzepy — kod 10 09 12.

Moc przerobowa jednego pieca tukowego stuzacego do wytopu staliwa
wynosi 48 000 Mg/rok.

b) Przetwarzanie odpadu o kodzie 10 09 08: Regeneracja mas — odzysk piasku
kwarcowego i chromitowego — procesy R12:

e Proces przetwarzania odpadow to odzysk piasku kwarcowego z odpadowych
alkidowych mas formierskich drogg regeneracji mechanicznej (kruszenie,
przecieranie i klasyfikacja) w celu ponownego wykorzystania piasku
kwarcowego (regeneratu) do przygotowania masy formierskie;.

Zuzyta w procesie odlewniczym masa alkidowa kwarcowa (na piasku
kwarcowym) transportowana jest systemem tasmociggéw do zamknietych
zbiornikbw magazynowych, skad podawana jest na mechaniczne kruszarki
wibracyjne, gdzie brytki masy ulegajg doktadnemu rozkruszeniu. Nastepnie
rozkruszona masa przesiewana jest przez sita, gdzie odpowiedniej wielkosci
ziarna piasku (1,2 mm) trafiaja do zbiornikéw regeneratu i sa ponownie
wykorzystywane jako materiat do przygotowania masy formierskie;j.
Regenerat stanowi ok. 85 % udziatu w nowo przygotowanej masie, pozostate
sktadniki to Swiezy piasek, zywica alkidowa i utwardzacz.

Powstate po procesie odzysku odpady to pyly i nadziarno, czyli brytki masy,
ktore nie ulegty rozkruszeniu — kod 10 09 08.

Moc przerobowa instalacji do regeneracji mas alkidowych- odzysk piasku
kwarcowego — 28 000 Mg/rok.

e Proces przetwarzania odpadéw to odzysk piasku chromitowego
z odpadowych alkidowych mas formierskich droga regeneracji mechanicznej
i separacji magnetycznej (kruszenie, przecieranie i klasyfikacja) w celu
ponownego wykorzystania piasku chromitowego (regeneratu) do
przygotowania warstwy masy przymodelowe;j.
Zuzyta w procesie alkidowa masa chromitowa tzw. masa przymodelowa (na
piasku chromitowym) rozdrabniana jest w kruszarce wibracyjno-
mechanicznej, skad kierowana jest do chiodziarko-klasyfikatora. Po
osiggnieciu zatozonej temperatury i odpyleniu regenerat podawany jest do 4-
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stopniowego  separatora magnetycznego gdzie dzieki cechom
paramagnetycznym piasku chromitowego zostaje on oddzielony od reszty
masy, a nastepnie skierowany do zbiornikdw regeneratu i ponownie uzyty do
przygotowania mas. Regenerat stanowi ok. 70 % udzialu w nowo
przygotowanej masie, pozostate sktadniki to Swiezy piasek chromitowy,
zywica alkidowa i utwardzacz.

Powstate po procesie odzysku odpady to pyly i nadziarno, czyli brytki masy,
ktére nie ulegty rozkruszeniu — kod 10 09 08.

Moc przerobowa instalacji do regeneracji mas alkidowych — odzysk piasku
chromitowego — 30 000 Mg/rok.

6. W rozdziale Il, w pkt 1, ppkt 1.3.4. otrzymuje brzmienie:
1.3.4. Rodzaj i masa odpadow powstajacych w wyniku przetwarzania

Tabela nr 9 Rodzaj i masa odpadéw powstajacych w wyniku przetwarzania
w okresie roku:

Kod Masa
Lp. Rodzaj odpadu odpadow w
odpadu
Mg/rok
Zuzle odlewnicze 10 09 03 3 000,00

2 Rdzenie i formy odlewnicze po procesie odlewania
' inne niz wymienione w 10 09 07

3 Pyly z gazéw odlotowych inne niz wymienione w 10
' 09 09

4. Inne czgstki state niz wymienione w 10 09 11 100912 520,00

10 09 08 20 000,00

1009 10 230,00

7. W rozdziale ll, w pkt 1, ppkt 1.3.6. otrzymuje brzmienie:

1.3.6. Rodzaje i wielkosci mas odpadow przewidzianych do
magazynowania w okreslonym okresie czasu oraz pojemnosc¢
instalacji:

a) Odpady wytwarzane:

Tabela 10A. Masy poszczegdlnych rodzajow odpadow wytwarzanych, ktére moga
by¢ magazynowane w okre$lonym okresie czasu

Maksymalna masa Maksgc;nz?:wmasa
Lp. R 2 odpadow P
odzaj i | magazynowanych Miei .
odpadu | Magazynowanyc ehah ki iejsce magazynowania
w tym samym (Mg) -
czasle (Mg) WYTWARZANIE
| 100903 100,00 100,00 Strefa nr 5
21 100908 120,00 120,00 Strefa nr 2
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10 09 10 70,00 70,00 Strefa nr 3

100912 62,00 62,00 Strefanr 4

b) Odpady poddawane przetwarzaniu:

Tabela 10B. Masy poszczegodinych rodzajow odpadow przetwarzanych, kiére moga
by¢ magazynowane w okreslonym okresie czasu

Maksymalna masa| Maksymalna masa
Rodzai odpadow odpadow
Lp. L |l.| magazynowanych | magazynowanych w Miejsce magazynowania

P w tym samym okresie roku (Mg) -

czasie (Mg) PRZETWARZANIE
. 12 01 01 650,00 650,00 Strefa nr 1
s 1501 04 200,00 200,00 Strefa nr 1
3| 170402 200,00 200,00 Strefa nr 1
A 17 04 05 250,00 250,00 Strefa nr 1
2 191202 400,00 400,00 Strefa nr 1
6. 17 04 05 4000,00 4000,00 Strefa nr 1
7 10 09 08 1002,00 1002,00 Strefa nr 2

c) Najwieksze masy odpadéw, ktéore moglyby byé magazynowane w tym
samym czasie w miejscu magazynowania (w strefach), wynikajace
z wymiaréw obiektow oraz catkowite pojemnosci miejsc magazynowania

wynoszg:
Tabela 10C.
M | MU e
L Nazwe strely magazynowanych w nikajaca z pojemnosc
R magazynowej gazy yen bt St s obiektu
tym samym czasie | wymiaréw obiektu [Mg]
[Mg] [Mg]
1. Strefa nr 1 5700 5700 5700
2 Strefa nr 2 1122 1122 1122
3. Strefanr 3 70 70 70
4, Strefanr 4 62 62 62
5 Strefanr 5 100 100 100

Strefa nr 1 — odpady metalowe o kodach 12 01 01,1501 04,1704 02, 191202 i 17
04 05 sg magazynowane w betonowych boksach na wewnetrznym zadaszonym
ztomowisku pomiedzy halami C41 i C43 (na schemacie oznaczone CPL9). Teren jest
zabezpieczony przed dostepem oséb trzecich i objety systemem monitoringu.
Maksymalna masa magazynowanego ztomu to 5700 Mg.
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Strefa nr 2 — odpadowe rdzenie i formy odlewnicze po procesie odlewania o kodzie 10
09 08 gromadzone sg w okreslonych miejscach (boksach) na wydziale formierni
i oczyszczalni w hali C41. W hali C41 s3 to dwa wybetonowane oznaczone miejsca,
gdzie maksymalna ilo§¢ zgromadzonych odpadéw to 545 Mg. Dodatkowo w wyniku
procesu regeneracji odpadowych mas powstaje granulat o tym samym kodzie 10 09
08, ktéry gromadzony jest w wydzielonym, zamykanym boksie po pétnocnej stronie
hali C41. W boksie tym mozna zgromadzi¢ ok. 120 Mg odpadu. Hala produkcyjna jak
i zamykany boks przy hali objete sg systemem monitoringu.

Strefa nr 3 — pyty z gazéw odlotowych o kodzie 10 09 10 pozostajace po procesie
wytopu ciekiego metalu gromadzone sg w wydzielonym, zamknietym boksie, po
potnocnej stronie hali C41. Boks na odpady objety jest systemem monitoringu.
Pojemnos¢ boksu to 70 Mg.

Strefa nr 4 - inne czastki state o kodzie 10 09 12 pozostajace po procesie wytopu
ciektego metalu gromadzone sg w betonowych boksach na wewnetrznym zadaszonym
placu pomiedzy halami C41 i C43 (CPL9). Teren jest zabezpieczony przed dostepem
oséb trzecich i objety systemem monitoringu. Maksymalna masa zgromadzonych tam
odpadow to ok. 62 Mg.

Strefa nr 5 - zuzle odlewnicze o kodzie 10 09 03 pozostajgce po procesie wytopu
cieklego metalu gromadzone sa w betonowych boksach, na wewnetrznym
zadaszonym placu pomigdzy halami C41 i C43 (CPL9). Teren jest zabezpieczony
przed dostgpem oséb trzecich i objety systemem monitoringu. Maksymalna masa
zgromadzonych tam odpadoéw to ok. 100 Mg.

8. W rozdziale Il, w pkt 3, ppkt 3.1.1. otrzymuje brzmienie:

3.1.1. Ustala si¢ dopuszczalng wielko$¢ emisji gazow lub pytéw wprowadzanych
do powietrza z instalacji w warunkach normalnego funkcjonowania
instalacji:

Tabela 12Wielko$¢ emisji dopuszczalnej ze zrodet instalacji IPPC, instalacii

pomocniczych i powigzanych technologicznie z instalacjg IPPC

Nr emitora Nazwa zrodia Cz[ahslrzt"(a;cy Substancja I?":;I Is':; [5';;',53:]

Dwutlenek siarki 3,54 14,16

Dwutlenek azotu 39,55 158,2

‘ _ Tlenek wegla 149,07 596,28

Effcy | 2Plece ';:c?:l’:“;r BZPeC| 4000  |Pytogslem w tym: 3,87 15,48
Pyt zawieszony PM10 3,87 15,48

Pyt zawieszony PM2,5 3,87 15,48

Chrom 0,0028 0,0112
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; 5 Czas pracy ; Emisja Emisja
Nr emitora Nazwa Zrodta [hirok] Substancja [kg/h] [Mg/rok]
Miedz 0,0027 0,0108
Mangan 0,0019 0,0076
Nikiel 0,0015 0,006
Cynk 0,0015 0,006
Dwutlenek azotu 0,775 5,0375
Tlenek wegla 2,275 14,7875
Pyt ogotem w tym: 1,93 12,545
Pyt zawieszony PM10 1,93 12,545
2 kabiny -
E2/C41 elektrozlobkowania 6500 Pyt zawieszony PM2,5 1,93 12,545
Chrom 0,024 0,156
Miedz 0,0198 0,1287
Mangan 0,0108 0,0702
Nikiel 0,005 0,0325
) o Dwutlenek azotu 2,88 17,28
E3/C41 2zarzakiAiB 6000
Tlenek wegla 6,21 37,26
Mechaniczna regeneracja Pyt ogotem w tym: 1,16 6,96
mas alkidowych, odzysk Pvi PM10 116 6.96
E4/C41 piasku chromitowego, 6000 y ! ’
transport regeneratu i Pyt PM2,5 116 6.96
masy ' ’ ’
' Pyt ogotem w tym: 0,214 0,535
E5/C41 Tremspan reggnenal 2500 Pyt zawieszony PM10 0,214 0,535
masy wybitej
Pyt zawieszony PM2,5 0,214 0,535
Pyt ogotem w tym: 0,2 0,6
E9/C41 Modelarnia 3000 Pyt zawieszony PM10 0,2 0,6
Pyt zawieszony PM2,5 0,2 0,6
Dwutlenek siarki 0,405 2,6325
Dwutlenek azotu 1,275 8,2875
Tlenek wegla 1,034 6,721
Pyt ogotem w tym: 0,33 2,145
Kabina upalania Pyt zawieszony PM10 0,33 2,145
E11/C41 wyposazona w dwa 6500 =
stanowiska do upalania Pyt zawieszony PM2,5 0,33 2,145
Chrom 0,051 0,3315
Miedz 0,031 0,2015
Mangan 0,007 0,0455
Nikiel 0,009 0,0585
Pyt ogotem w tym: 0,924 1,848
E12/C41 Krata wstrzgsowa nr 2 2000 Pyt zawieszony PM10 0,924 1,848
Pyt zawieszony PM2,5 0,924 1,848
) Dwutlenek azotu 0,686 4,116
E13/C41 3zarzakiC,D, F 6000
Tlenek wegla 3,51 21,06
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Nr emitora Nazwa zrodta Cz{ishzr“(a]cy Substancja T:'g If:; [Englif gi]
) Pyt ogotem w tym: 0,1 0,5
E14/C41 Oczys‘ggitr;aaf"“t"wa 5000 | Pyt zawieszony PM10 0.1 0,5
Pyt zawieszony PM2,5 0,1 0,5
) Pyt ogotem w tym: 1,408 2,816
E15/C41 ?Eéﬁﬁféf’l_‘aowgﬂ’fg 2000  |Pytzawieszony PM10 |  1.408 2.816
Pyt zawieszony PM2,5 1,408 2,816
E18/C41 Stanowisko s_uszenig i 5500 Dwutlenek azotu 0,228 1,254
wygrzewania kadzi Tlenek wegla 0,2 1,1
E19/C43 Zarzak H — Dwutlenek azotu 1,44 8,64
Tlenek wegla 3,105 18,63
Dwutlenek siarki 0,2025 0,6075
Dwutlenek azotu 0,6375 1,9125
Tlenek wegla 0,517 1,551
Pyt ogétem w tym: 0,260 0,780
E6n/CPLY Kabina ‘do upallania 0 Pyt zawieszony PM10 0,260 0,780
nadlewdw - duza Pyt zawieszony PM2,5 0,260 0,780
Chrom 0,0255 0,0765
Miedz 0,0155 0,0465
Mangan 0,0035 0,0105
Nikiel 0,0045 0,0135
Dwutlenek siarki 0,2025 0,6075
Dwutlenek azotu 0,6375 1,9125
Tlenek wegla 0,517 1,551
Pyt ogétem w tym: 0,260 0,780
E22n/CPLY Kabina do upalania - 3000 Pyt zawfeszony PM10 0,260 0,780
mata Pyt zawieszony PM2,5 0,260 0,780
Chrom 0,0255 0,0765
Miedz 0,0155 0,0465
Mangan 0,0035 0,0105
Nikiel 0,0045 0,0135

Tabela 13Roczna taczna wielko$é emisji dopuszczalnej ze zrédet instalacji IPPC,
instalacji pomocniczych i powigzanych technologicznie z instalacjg IPPC

L.p.

Substancja

Wielkos¢ emisji

Mg/rok
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1 Chrom 0,6517
2 Cynk 0,006
3 Dwutlenek azotu 205,386
4 Dwutlenek siarki 18,0075
5 Mangan 0,1443
6 Miedz 0,434
7 Nikiel 0,1214
8 Pyt ogotem w tym: 45,701
9 Pyt zawieszony PM10 45,701
10 Pyt zawieszony PM2,5 45,701
11 Tlenek wegla 695,4625
Tabela nr 14 Zrédta emisji do powietrza i parametry emitoréw
Predkos
Srednica —_— ¢ gazow Temp Cras
Nr Nazwa zrodia Wysokos$¢ | wewnetrzna i P na ’ ol Rodzaj i
emitora [m] emitora 3 wylocie g wylotu pracy
[m3/h] ; w [h/rok]
[m] emitora [°K]
[m/s]
2 piece
E1/C41 |tukowe oraz |30 3.6 520000 |14,2 330 otwarty | 4000
piec kadziowy
2 kabiny 0 5x1.2
E2/C41 |elektroziobko |25 —‘0—87*- 30000 14,0 307 |otwarty |6500
wa-nia '
E3/C41 ézarzak' Al a0 166  |6100 08 732 |otwarty |6000
Mechaniczna
regeneracja
mas
alkidowych,
E4/C41 | odzysk piasku | 40 25 140000 |79 303 |otwarty |6000
chromitowego
transport
regeneratu
i masy
Transport 0.5x0.8
E5/C41 | regeneratu 13,5 —'ﬁ— 15000 10,5 295 otwarty | 2500
i masy wybitej '
E9Q/C41 | Modelarnia 40 2 17100 1,5 297 |otwarty | 3000
E11/caq | Kabina 40 2 40000 |35 301 |otwarty |3000
upalania
Krata 06316
E12/C41 |wstrzasowa 22 —’—-‘—1 12 55000 15,6 296 otwarty | 2000
nr2 !
E13/C41 gzﬁrzak' C a0 1,47 |15000 |3,9 507 |otwarty |6000
Oczyszczarka 0 5*0.89
E14/C41 | érutowa 24 —‘0—7-‘5— 40000 25,1 302 |otwarty |5000
Blastman '
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i Predkos Tem
Srednica Przeply ¢ gazow P Eang
Nr N . Wysokosé | wewnetrzna P na " __. | Rodzaj
" azwa zrodla » w ; gazo pracy
emitora [m] emitora 3 wylocie wylotu
[m®/h] : w [h/rok]
[m] emitora |,
mis] UK
Oczyszczarka
Srutowa
E15/C41 TECHNICAL 40 1,98 22000 2,0 296 otwarty 2000
OWPK-S
Stanowisko
E18/C41 |20 nia |24 2004 5000 |0 401 ;adaszc’” 5500
kadzi
E19/C43 |Zarzak H 40 0,9 25000 10,9 329 |otwarty |6000
Kabina x
BONCPL | oalenia-  [256 0470.75 156000 |0 301 | Zadaszon | 444,
9 diza 0,61 y
Kabina
E§2n/CP upalania - 4,74 0.80 26000 14,38 301 otwarty 3000
mata
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9. W rozdziale Il, pkt 4 otrzymuje brzmienie:

4. Wielko$¢ emisji hatasu do srodowiska

Okre$lam dopuszczalny poziom hatasu przenikajgcego w zwigzku z eksploatacjg

instalacji

do S$rodowiska, w

rozumieniu

terenow zabudowy mieszkaniowej

wielorodzinnej i zamieszkania zbiorowego, wyrazony réwnowaznym poziomem
dzwieku A, w wysokosci:

LAeqp=55 dB (pora dnia — godz. 06.00 — 22.00),

Laegn=45 dB (pora nocy — godz. 22.00 — 06.00).

Parametry zrodet emisji hatasu do srodowiska:

Tabela nr 16
: Czas pracy zrodia
I:?::g Nazwa zrédta hatasu (godz./dobe )
hatasu i
dzien noc
Punktowe | Wentylatory nadmuchu cieptego powietrza do 16 8
zewnetrzne |budynku C41 — 4 zespoty
Instalacja odpylania piecow fukowych: 10 4
wentylatory, filtry tkaninowe oczyszczane
pneumatycznie — 5 zespotow
Stacja sprezarek srubowych powietrza — 16 8
sprezarki, dmuchawy chtodzenia
Wentylatory i filtry instalacji centralnego 12 0
odkurzania hali C41 — 2 zespoty
Wentylatory instalacji wyciggowej piecow 6 4
indukcyjnych
Chtodnie powietrzne obiegu zamknigtego wody 12 4
chiodzacej przy hali C41
Wentylator nadmuchu powietrza do palnikow — 16 8
zarzaki AB
Wentylator nadmuchu cieptego powietrza do 10 0
pomieszczenia Leica
Estakada ztomu — roztadunek i zatadunek ztomu 8 3
elektromagnesem podwieszonym na suwnicy
Emitor instalacji odpylania transportu piasku i mas 10 0
Kubaturowe |Hala produkcyjna C41, C40 i potudniowa strona 16 8
typu budynek |estakady C9
(zabudowane
wspolnym
dachem
i potaczone
$cianami)

0S8-PS.7222.49.2023

Strona 24 z 32




10. W rozdziale Ill, pkt 3 otrzymuje brzmienie:

3. Monitoring emisji gazéw i pytéw do powietrza

Zobowiagzuje sie prowadzacego instalacje do przygotowania stanowiska do
pomiaru emisji gazéw lub pytéow wprowadzanych do powietrza na nowym
emitorze E22n/CPL9 z matej kabiny upalania nadlewéw najp6zniej w ciagu
14 dni od zakoriczenia rozruchu instalacji.

Stanowiska pomiarowe na wszystkich emitorach winny byé na biezaco
utrzymywane w stanie umozliwiajgcym wykonanie pomiaréw emisji przez
akredytowane laboratorium, zgodnie z obowigzujacg metodykg pomiarowa
i z wykorzystaniem specjalistycznej aparatury instalowanej na emitorze
w momencie wykonywania pomiaru, z zachowaniem wymogéw BHP.

Pomiary emisji gazéw i pytow nalezy wykonywaé zgodnie z metodykami
referencyjnymi okreslonymi w przepisach szczegétowych, ktérych granica
oznaczalnosci jest ponizej dopuszczalnego poziomu emisiji.

Zakres i czestotliwo$¢ prowadzenia pomiaréw emisji okresla tabela nr 19.
Prowadzacy instalacje jest obowigzany do przeprowadzenia wstepnych
pomiaréw wielkoci emisji na emitorze E22n/CPL9 takich zanieczyszczen jak:
dwutlenek siarki, dwutlenek azotu, tlenek wegla, pyt ogétem, pyt PM10 i pyt
PM2,5, chrom, miedz, mangan, nikiel w ciaggu 14 dni od dnia zakoriczenia
rozruchu instalacji, w czasie maksymalnego obcigzenia instalacji.

Tabela nr 19

Usytuowanie
stanowiska : Czestotliwosé wykonywania
do pomiaru Nazwa zrodta Zakres pomiaru pomlaru
na emitorze:
1 2 5 6
Dwutlenek siarki raz w roku
Dwutlenek azotu
co dwa lata
Tlenek wegla
. . Pyt catkowity
E1/C41 2 piece tukowe oraz piec Ghrom
kadziowy e
Miedz
raz w roku
Mangan
Nikiel
Cynk
Dwutlenek azotu v i
Tlenek wegla
Pyt catkowity
E2/C41 2 kabiny elektroziobkowania | Chrom
Miedz raz w roku
Mangan
Nikiel
E3/C41 |2zarzakiAiB Dymifiengk aeoil co trzy lata
Tlenek wegla
Strona 25z 32
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Mechaniczna stacja
regeneracja mas alkidowych, 2
E4/C41 odzysk piasku chromitowego, Pyt catkowity raz w roku
transport regeneratu i masy
E5/C41 Tra‘?SF."’"‘ regenerail mesy Pyt catkowity raz w roku
wybitej
E9/C41 Modelarnia Pyt catkowity raz w roku
Dwutlenek siarki
Dwutlenek azotu co dwa lata
Tlenek wegla
. . Pyt catkowity raz w roku
E11/C41 Kabiny upalania Chrom
Mignz co dwa lata
Mangan
Nikiel
Krata wstrzgsowa nr 2
E12/C41 Pyt catkowity raz w roku
E13/C41 |3 zarzakiC, D, F Dwtienek 3ot co trzy lata
Tlenek wegla
Oczyszczarka Ssrutowa
E14/C41 Blastman Pyt catkowity raz w roku
Oczyszczarka $rutowa
E15/C41 TECHNICAL OWPK-S Pyt catkowity raz w roku
Stanowisko suszenia i Dwutlenek azotu
e wygrzewania kadzi Tlenek wegla 50 ey ieln
E19/C43 Zarzak H Dwuiignek azotu co dwa lata
Tlenek wegla
Dwutlenek siarki
Dwutlenek azotu co dwa lata
Tlenek wegla
E6n/CPLY Kabt.na do upalania nadlewow | Pyt catkowity
- duza Chrom
Miedz raz w roku
'Mangan |
Nikiel
Dwutlenek siarki
Dwutlenek azotu co dwa lata
Tlenek wegla
E22n/CPLOY Kabina do upalania nadlewow | Pyt catkowity
- mata Chrom
Miedz raz w roku
Mangan
Nikiel
11. Pozostale zapisy decyzji Marszatka Wojewddztwa Warmirisko-

Mazurskiego z dnia 13 kwietnia 2010 r.,
(sprostowanej postanowieniem Marszatka Wojewodztwa Warminsko-
Mazurskiego z dnia 30.09.2015 r., znak: 0S.PS.7650-7/09/2010) udzielajacej
GE Power sp. z 0.0. Z 5|ed2|bq w Warszawie, Oddzial w Elblagu, ul.

Stoczniowa 2, 82-300 Elblag (NIP:

0S-PS.7222.49.2023

znak: 0S$.PS.7650-7/09/10

578-000-21-63, Regon: 002790450)
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pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do odlewania
metali zelaznych, o zdolnos$ci produkcyjnej ponad 20 ton wytopu na dobe,
zlokalizowanej na terenie Zaktadu Produkcji Turbin w Elblagu, przy ul.
Dolnej 5, zmienionej decyzjami Marszatka Wojewoddztwa Warminsko-
Mazurskiego: 2z dnia 23.08.2013r., znak: 0S-P$.7222.18.2013
(sprostowang postanowieniem Marszatka Wojewédztwa Warmirnisko-
Mazurskiego z dnia 16.09.2013r., znak: OS-P$.7222.18.2013), z dnia
17.10.2014 r., znak: 08-P$.7222.43.2014, z dnia 4.12.2014 r., znak: OS-
PS.7222.103.2014, z dnia 9.08.2018 r., OS-P$.7222.6.2018 oraz z dnia
22.12.2020 r., znak; 0S-PS.7222.39.2019, pozostaja bez zmian.

Uzasadnienie

Pismem z dnia 19.06.2023 r. GE Power sp. z 0.0. z siedzibg w Warszawie, Oddziat
w Elblagu, ul. Stoczniowa 2, 82-300 Elblag, dziatajaca przez petnomocnika, zwrécita sie
do Marszatka Wojewddztwa Warmirisko-Mazurskiego z wnioskiem w sprawie zmiany
decyzji Marszatka Wojewo6dztwa Warminsko — Mazurskiego z dnia 13.04.2010 r., znak:
0S.PS.7650-7/09/10 ze zm., udzielajacej pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalacji do odlewania metali zelaznych, o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton wytopu
na dobe, zlokalizowanej na terenie Zaktadu Produkcji Turbin w Elblagu, przy ul. Dolnej 5.

Po przeanalizowaniu przedtozonego wniosku pismem z dnia 18.08.2023 r. tut.
Organ, zgodnie z art. 61 § 4 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. — Kodeks postepowania
administracyjnego, zwanej dalej k.p.a. oraz w zwigzku z art. 185 ust. 1a ustawy z dnia 27
kwietnia 2001 r. — Prawo ochrony $rodowiska (Dz.U. z 2024 r., poz. 54 ze zm))
poinformowat Dyrektora Regionalnego Zarzadu Gospodarki Wodnej w Gdarisku o
toczacym sie postepowaniu w ww. sprawie. W pismie z dnia 01.09.2023 r., Dyrektor
Regionalnego Zarzadu Gospodarki Wodnej przedstawit swoje stanowisko dot. wniosku
przedtozonego przez Spoétke, w ktorym wskazat, ze wniosek o zmiane pozwolenia
zintegrowanego powinien spetnia¢ takze, wymagania wniosku o wydanie pozwolenia
wodnoprawnego na pobér wédd powierzchniowych oraz ze ww. wniosek w czesci
dotyczacej opisu zmiany warunkéw ,w zakresie $redniodobowe;j iloéci pobieranej wody z
ujgcia nr lll, zlokalizowanego na prawym brzegu rzeki w km 7+070 do celdow
produkcyjnych” nie spetnia wymagan ustawy Prawo Wodne. W zwigzku z wej$ciem w
zycie Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 4 listopada 2022 r. w sprawie Planu
gospodarowania wodami na obszarze dorzecza Wisty (Dz.U. z 2023 r., poz. 300) wniosek
0 zmiang pozwolenia powinien zawiera¢ aktualne dane dotyczace jednolitych czesci wod
(JCWP, JCWPd), przy okreslaniu m.in. ustalefn wynikajacych z planu gospodarowania
wodami na obszarze dorzecza oraz ustalern wptywu korzystania z wéd na wody, w
szczegolnosci stan tych wod i realizacje celéw $rodowiskowych dla nich okreslonych.

Pismem z dnia 11.09.2023 r. tut. Organ, na podstawie art. 64 § 2 k.p.a. wezwat
Whioskodawce do usunigcia brakéw formainych wniosku, m.in. o wskazanie do kogo ma
by¢ kierowana korespondencja w przedmiotowej sprawie, o przedtozenie dokumentu
potwierdzajgcego udzielenie petnomocnictwa oraz dowodu uiszczenia optaty skarbowej za
petnomocnictwo. W dniu 25.09.2023 r, do tut. Urzedu wplyneto stosowne uzupetnienie
wniosku.
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Nastepnie po szczegoOtowej analizie przedtozonej przez Whnioskodawce
dokumentacji stwierdzono, ze konieczne jest jej merytoryczne uzupetnienie. W zwigzku
z powyzszym pismem z dnia 05.10.2023 r. wezwano Spotke do uzupetnienia wniosku
i ztozenia wyjasnien w zakresie emisji do powietrza oraz kwestii wskazanych w pismie
Dyrektora Regionalnego Zarzgdu Gospodarki Wodnej w Gdansku.

W dniu 24.10.2023 r. do tut. Organu wplyneto stosowne uzupetnienie wniosku,
ktore zostato przekazane Dyrektorowi Regionalnego Zarzadu Gospodarki Wodnej
w Gdansku.

Dokonujgc analizy cato$ci zgromadzonej dokumentacji w sprawie, tut. Organ oraz
Dyrektor Regionalnego Zarzadu Gospodarki Wodnej zauwazyli, ze nadal wymaga ona
pewnych wyjasnien i uzupefnienia, dlatego tez pismem z dnia 19.12.2023 r. ponownie
wezwano spotke do przediozenia uzupetnienia wniosku. W dniu 19.01.2024 r., wptyneto
uzupetnienie wniosku przediozone przez Wnioskodawce.

Po przeanalizowaniu przediozonego uzupetnienia Dyrektor Regionalnego
Zarzadu Gospodarki Wodnej zauwazyt, ze wniosek nadal wymaga pewnych wyjasnien,
dlatego tez pismem z dnia 21.02.2024 r. ponownie wezwano spotke do uzupetnienia
wniosku.

W pismie z dnia 22.03.2024 r., spétka na podstawie art. 214 ust. 4 ustawy z dnia
27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2024 r., poz. 54 ze zm.),
poinformowata tut. Organ o odstapieniu od zmiany warunkéw pozwolenia
zintegrowanego w zakresie $redniodobowej ilosci pobieranej wody z ujecia nr Il
zlokalizowanego na prawym brzegu rzeki w km 7+070 do celéw produkcyjnych oraz
poprosita 0 uwzglednienie ww. kwestii w przedmiotowym wniosku. Tut. Organ przychylit
sie do wniosku strony.

Nastepnie pismem z dnia 26.04.2024 r., znak: 0S-PS.7222.49.2023 tut. Organ
dziatajgc z upowaznienia art. 41a ust. 1a i ust. 2 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. 0
odpadach (Dz.U. z 2023 r., poz. 1587 ze zm.) wystgpit do Komendanta Miejskiego
Panstwowej Strazy Pozarnej w Elblagu o przeprowadzenie kontroli przedmiotowej
instalacji, obiektéw budowlanych lub ich czesci, w tym miejsc magazynowania odpaddw,
w zakresie spetniania wymagan, okreslonych w przepisach dotyczacych ochrony
przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodnosci z warunkami ochrony przeciwpozarowej, o
ktorych mowa w operacie przeciwpozarowym, o ktérym mowa w art. 42 ust. 4b pkt 1
ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach oraz w postanowieniu, o ktbrym mowa w
art. 42 ust. 4c tej ustawy.

W postanowieniu z dnia 22.05.2024 r., znak: MZ.52805.9.2024.3 Komendant
Miejski Panstwowej Strazy Pozarnej w Elblaggu stwierdzit spetnienie wymagan
okreslonych w przepisach o ochronie przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodno$ci z
warunkami ochrony przeciwpozarowej, o ktérych mowa w operacie przeciwpozarowym
na terenie Zaktadu Produkcji Turbin w Elblggu, ul. Dolna 5, 82-300 Elblag.

Ponadto w piémie z dnia 15.07.2024 r., tut. Organ dziatajgc z upowaznienia art.
41 ust. 6a ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz.U. z 2023 r., poz. 1587 ze
zm.), wystapit do Prezydenta Miasta Elblag z prosbg o wydanie opinii w przedmiotowe]
sprawie oraz w zwigzku z art. 46 ust. 1 pkt 3 ustawy o odpadach, o okreslenie czy
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sposob gospodarowania odpadami w ww. instalacji jest zgodny z przepisami prawa
miejscowego.

W dniu 26.07.2024 r. do tut. Organu wplyneto postanowienie Prezydenta
Elblaga z dnia 26.07.2024 r., znak: DGMIOS-RNWi0$.6230.5.2024.ES, opiniujace
pozytywnie sposdb gospodarowania opadami na terenie dziatek o nr ew. 41/6 i 90/9
obreb 12, przy ul. Dolnej 5 w Elblggu, opisany we wniosku o Zmiane pozwolenia
zintegrowanego dla ww. instalacji. Dla wnioskowanego terenu obowigzujg ustalenia
uchwaty Rady Miejskiej w Elblaggu nr X/424/2009 z dnia 19 marca 2009 w sprawie
zmiany miejscowego planu  zagospodarowania przestrzennego Dzielnicy
Przemystowej w Elblagu. Dziatki o nr ew. 41/6 i 90/9 znajduja sie w granicach jednostki
planu Pu1, stanowiacej teren zabudowy przemystowo-sktadowej z dopuszczeniem
ustug. W zwigzku z powyzszym dziatalno$¢ Zakiadu jest zgodna z funkcjg terenu
okreslong w planie miejscowym.

Pismem z dnia 2.08.2024 r., znak: OS-PS.7222.49.2023 tut. Organ, dziatajagc
z upowaznienia art. 41a ust. 1 i ust. 2 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach
(Dz.U. z 2023 r., poz. 1587 ze zm.), zwrdcit sie réwniez do Warminisko-Mazurskiego
Wojewodzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska z prosba o przeprowadzenie kontroli
podmiotu, instalacji i miejsc magazynowania odpadéw w zakresie spetniania wymagan
okreslonych w przepisach ochrony $rodowiska.

W dniach 11.09.2024 r. i 24.09.2024 r. odbyta sie kontrola instalacji
przeprowadzona przez Wojewddzki Inspektorat Ochrony Srodowiska w Olsztynie,
Delegatura w Elblaggu. W dniu 24.09.2024 r. w kontroli uczestniczyli przedstawiciele
tut. Organu. Nastepnie w dniu 27.09.2024 r. do tut. Organu wplynefo postanowienie
Warminsko-Mazurskiego Wojewédzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska w Olszynie
z dnia 27.09.2024 r., znak: WIOS-EL-1.703.12.1B.12.2024.pm, stwierdzajgce, ze
instalacja i miejsca magazynowania odpadéw spetniaja wymagania okreslone w
przepisach ochrony $rodowiska.

Do wniosku zataczono wymagang dokumentacije oraz dokumenty potwierdzajgce
whniesienie optaty skarbowej za zmiane pozwolenia zintegrowanego.

Zmiana pozwolenia zintegrowanego wynika z wprowadzenia zmian w obrebie
eksploatowanej instalacji polegajacych na: wytaczeniu z eksploatacji odlewni zeliwa
oraz zmianie warunkow pozwolenia w zakresie: zrodet emisji substancji do powietrza,
emisji substancji do powietrza, ilosci przetwarzanych odpadow, rodzajow i ilosci
wytwarzanych odpadéw, miejsc magazynowania wytwarzanych odpadéw oraz zrodet
hatasu.

W zwigzku z powyzszym w rozdziale |, wprowadzono odpowiednie zmiany,
w tym usunieto zapisy dotyczgce elektrycznego pieca indukcyjnego do wytopu zeliwa
sferoidalnego, dwutyglowego, ktory zostat wylaczony z eksploatacji. W sktad
przedmiotowej instalacji wchodzg obecnie dwa elektryczne piece tukowe do
wytapiania stali, kazdy o pojemnoséci 30 Mg oraz piec kadziowy do rafinacji cieklej stali
0 pojemnosci max. 60 Mg. Zaktualizowane zostaty réwniez zapisy dotyczace bilansu
masowego.

Ponadto zaktualizowano zapisy w rozdziale Il pozwolenia dotyczace masy
odpadow poddawanych przetwarzaniu oraz powstajgcych w wyniku przetwarzania, w
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zwiazku ze zmniejszeniem ilo$ci zakupywanych odpadow o kodzie 17 04 05 - zelazo
i stal (z 12 500 Mg/rok na 11 500 Mg/rok) oraz zmniejszeniem ilo$ci odpadéw wiasnych
poddawanych przetwarzaniu o kodzie 10 09 08 — rdzenie i formy odlewnicze po
procesie odlewania inne niz wymienione w 10 09 07 (z 80 000 Mg/rok na 60 000
Mg/rok). W zwiazku ze zmiang niektorych miejsc magazynowania odpadéw dokonano
réwniez odpowiednich zmian w pozwoleniu w tabelach dotyczacych miejsc i sposobow
magazynowania odpadéw. Z uwagi na wylaczenie z eksploatacji odlewni Zzeliwa,
zmianie ulegly zapisy pozwolenia dotyczace zrodet oraz wielko$ci emisji substanciji do
powietrza. Ponadto zmiana w ww. zakresie obejmuje uwzglednienie nowego emitora
E22n/CPL9 z matej kabiny upalania nadlewow, z ktorej emisja dotychczas
odprowadzana byta poprzez emitor E6n/CPL9 wspoélnie z duzg kabing upalania
nadlewow. Z uwagi na niewystarczajacg skuteczno$¢ odciggu i filtracji w przypadku
matej kabiny, a takze wysoka temperature w kabinie podczas pracy zdecydowano sie
na rozdzielenie emisji z ww. kabin i skierowanie jej do odrebnych emitorow.
W pozwoleniu dokonano réwniez zmiany w zakresie zrodet hatasu oraz rozktadu czasu
pracy zrodet hatasu dla doby.

Ponadto w rozdziale Ill pozwolenia zintegrowanego zobowigzano
prowadzacego instalacje do przygotowania stanowiska do pomiaru emisji gazéw lub
pytow wprowadzanych do powietrza na nowym emitorze E22n/CPL9 oraz
przeprowadzenia wstepnych pomiaréw wielkoéci emisji na ww. emitorze, a takze
zaktualizowano zapisy tabeli nr 19 okreslajacej zakres i czestotliwo$¢ wykonywania
pomiarow.

Obliczenia rozprzestrzeniania sie zanieczyszczen w powietrzu zostaty
przeprowadzone dla maksymalnych wielkosci emisji gazéw i pytow wprowadzanych
do powietrza, ze wszystkich zrodet emisji zlokalizowanych na terenie zakiadu.
Z przeprowadzonych obliczen rozprzestrzeniania sig zanieczyszczen wynika, ze
stezenia w powietrzu gazéw i pytdw nie przekraczajg poza terenem, do ktdrego
prowadzacy instalacje posiada tytut prawny, norm stezenia okreslonych
w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie poziomow
niektorych substancji w powietrzu (Dz.U. z 2012 r. poz. 1031) oraz w rozporzadzeniu
Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie warto$ci odniesienia dla
niektorych substancji w powietrzu (Dz.U. z 2010 r. Nr 16 poz. 87).

Zmiana pozwolenia zintegrowanego w ww. zakresie nie stanowi istotnej zmiany
instalacji w rozumieniu art. 3 pkt 7 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 roku Prawo ochrony
Srodowiska.

Ze wzgledu na skomplikowany charakter sprawy prowadzacy instalacje byt
kilkakrotnie informowany o niezatatwieniu sprawy w terminie i o nowym terminie
zatatwienia sprawy.

Zgodnie z art. 10 § 1 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 roku Kodeks postepowania
administracyjnego przed wydaniem decyzji orzekajgcej co do istoty sprawy Stronie
przystuguje prawo zapoznania si¢ z aktami, wypowiedzenia si¢ co do zebranych
dowodéw i materiatow oraz zgtoszonych zadan. W zwiazku z powyzszym w pismie
z dnia 7.10.2024 r. poinformowano Strony o mozliwosci zapoznania si¢ z aktami
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sprawy oraz sktadania koricowych o$wiadczen i uwag w terminie 7 dni od daty
otrzymania zawiadomienia. Strony nie wniosty zadnych uwag.

Decyzja uwzglednia w catosci zadanie Strony przedstawione we wniosku.
Zmienione zapisy decyzji zostalty dostosowane do stanu rzeczywistego oraz
aktualnego porzadku prawnego.

Biorac powyzsze pod uwage orzeczono jak w sentencji.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy Stronie prawo wniesienia odwotania do
Ministra Klimatu i Srodowiska za posrednictwem Marszatka Wojewodztwa
Warminsko — Mazurskiego w terminie 14 dni od daty jej doreczenia.

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania Strona moze zrzec sie
prawa do wniesienia odwotania wobec organu administracji publicznej, ktory
wydat decyzje. Z dniem doreczenia organowi administracji publicznej
oswiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwotlania przez ostatnig ze
Stron postepowania, decyzja staje si¢ ostateczna i prawomocna, co oznacza, iz
brak jest mozliwosci zaskarzenia decyzji do Wojewddzkiego Sadu
Administracyjnego.

Jezeli niniejsza decyzja zostata wydana z naruszeniem przepiséw
postepowania, a konieczny do wyjasnienia zakres sprawy ma istotny wplyw na
jej rozstrzygnigcie, na zgodny wniosek wszystkich Stron zawarty w odwolaniu,
organ odwotawczy przeprowadza postepowanie wyjasniajace w zakresie
niezbednym do rozstrzygnigcia sprawy. Organ odwotawczy przeprowadza
postepowanie wyjasniajace takie wodwczas, gdy jedna ze Stron zawarla
w odwotaniu wniosek o przeprowadzenie przez organ odwotawczy
postgpowania wyjasniajacego w zakresie niezbednym do rozstrzygniecia
sprawy, a pozostate Strony wyrazity na to zgode w terminie czternastu dni od
dnia doreczenia im zawiadomienia o wniesieniu odwotania, Zawierajacego
wniosek o przeprowadzenie przez organ odwotawczy postepowania
wyjasniajacego w zakresie niezbednym do rozstrzygniecia sprawy.

Otrzymuia:
1. Pani Alicja Grabowska-Duda - petnomocnik GE Power Sp. z 0.0.

ul. Stoczniowa 2 7 upowa?i
82-300 Elblag Marszatka Wojewad
2. Panstwowe Gospodarstwo Wodne WODY POLSKIE
ul. Ks. F. Rogaczewskiego 9/19, 80-804 Gdansk - ePUAP EBogdih [Meinu
3. 2xala Dyrektor Departameny (

Do wiadomosci:

1. Minister Klimatu i Srodowiska - ePUAP

2. Prezydent Miasta Elblag - ePUAP

3. Warminsko-Mazurski Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska — ePUAP
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Za zmiane pozwolenia uiszczono w dniu 13.06.2023 r. optate skarbowg w wysokoéci 1005,50 zt zgodnie
z ustawg z dnia 16 listopada 2006 r. o optacie skarbowej (Dz. U. z 2023 r. poz. 2111 t. j.). Optate
wniesiono przelewem na rachunek bankowy Urzedu Miasta Olsztyna nr 09 1030 1508 0000 0008 2310

0003.
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